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填 表 说 明

（1）需求报告需提交可编辑的word电子文档，点击“清稿并加盖印章”按钮转换成PDF格式后加盖电子签章
（2）采购需求报告编写可参考《政府采购需求管理办法》财库（2021）22号。
（3）建议采购单位根据采购类型进行合理分包，同类型产品原则上不得分包采购，对于确需分包采购的，要提供分包采购依据，作为受理材料一并申报。

（4）需求报告里技术参数设置必须具有通用性，不可以指定品牌、型号或指向某品牌、型号。有推荐品牌的，要推荐三种以上，并且要用特殊符号标出这些设备的主要技术参数指标便于与其他品牌参照对比，并备注：相当于或优于主要技术参数指标的其他品牌也可以参与竞争。

（5）采购服务项目采购预算要与服务期限相对应。

（6）政府采购服务项目招标内容不得包含经营性收费，所有属于经营性收费的项目另行采购。

（7）非单一产品采购项目，采购人应当根据采购项目技术构成、产品价格比重等合理确定核心产品，且核心产品所占比例不得大于拟采购产品的20%。

（8）对于不允许偏离的实质性要求和条件，采购人必须在需求报告里以“★”标注，评分因素不得含有废标条款。

（9）废标条款需用红色字体加粗重点标注。
（10）需明确采购产品的验收标准。

项目名称：蚌埠第八中学等学校课桌椅项目
采 购 人：蚌埠市淮上区教育局   
联系人：吴老师    联系电话：13865070218
资金来源：财政资金
采购预算：101.4（万元）           采购最高限价: 101.4（万元）

付款方式：本项目通过国库集中支付方式支付资金，无预付款。货到采购人指定地点安装调试完毕并经验收合格后,在收到供应商发票后7个工作日内付至合同金额的100%。
供货（安装）期限（或服务期限）：合同签订并接到采购人供货通知后20日内到货并安装调

试完毕。
售后服务要求：免费质保2年
拟采用的政府采购方式：竞争性谈判
拟采用的评审方法：最低价评标法
供应商资格或特别要求：

1、供应商须符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定的条件；

2、供应商存在以下不良信用记录情形之一的，不得推荐为成交候选供应商，不得确定为成交供应商：

 (1)被列入法院失信被执行人名单的，以最高人民法院网站（www.court.gov.cn ）查询结果为准。

 (2)被列入严重违法失信企业名单，以国家企业信用信息公示系统网站（www.gsxt.gov.cn）查询结果为准。

 (3)被列入政府采购严重违法失信行为名单且被限制投标的，以中国政府采购网站（www.ccgp.gov.cn）查询结果为准。

(4)存在重大税收违法行为的，以国家税务总局网站（www.chinatax.gov.cn）查询结果为准。
3、本项目不接受联合体。

采购货物清单、技术参数如下：
	序号
	名称
	技术参数（或技术要求）
	数量
	单位
	参考图片

	1
	手摇升降式课桌（小学）
	课桌--材质、尺寸说明
一、面板要求

1.材质：
（1）采用PP（聚丙烯）塑料全新料一体注塑成型，不得采用回收料生产。

（2）耐冲击强度：能承受5磅榔头重力锤击后，面板不得破裂；
（3）面板表面应无裂纹，褶皱、污渍、无明显色差污渍、无明显色差。
★2.尺寸：630mm(±20mm）×420mm(±15mm）×面板靠胸处高25mm(±5mm）×面板前端高30mm(±5mm）。

3.功能及要求：
（1）与同书箱开口面有内弧造型设计；
（2）前端设置一冂字型防滑落凸条挡边，总长度为≥1000mm；
（3）注塑成型后外观良好无色差， 四周及底部无毛边、不刮手，面板四周边、角全部采用圆弧工艺设计，提高使用安全性，防棱角磕碰撞伤；
（4）放置文具书本之表面要有纹理工艺处理；
（5）面板底部须有与面板一体成型的加强筋，平行长边的加强筋≥8条，平行宽边的加强筋≥5条，不含边框，强化面板支撑。
4.组合设计：

面板底部有强化承重之设计，嵌入≥1根表面须有粉末喷涂的方型钢管，且与面板底部平齐；
二、书箱要求

1.材质：
（1）采用PP（聚丙烯）塑料全新料一体注塑成型，不得采用回收料生产；
（2）表面应无裂纹，褶皱、污渍、无明显色差；

★2.内径尺寸：≥450mm×360mm×130mm。
3.功能：
（1）有排水槽缝设计；
（2）书箱内部设置凹形笔槽；
（3）笔槽设计排水功能；
（4）书箱两侧各有一体注塑成型挂钩，挂钩尺寸不得超出桌面面板；
（5）书箱无毛边，有倒圆角不刮手设计；
（6）书箱底部有一体注塑成型的加强筋。
三、桌架要求

1.材质及形状：
（1）采用冷轧钢管组合焊接而成；
（2）结构需牢固，长时间使用不得产生摇晃、松散的现象。
★2.尺寸：桌脚上部固定立管尺寸为≥25mm×50mm，壁厚≥1.2mm,桌脚上部活动立管尺寸为≥20mm×40mm，壁厚≥1.2mm；
3.表面涂装：焊接完成的钢管架，钢管里、外表面经脱脂、硅烷无磷转化处理后，表面再喷涂粉末涂料，涂料具有耐腐蚀强、零甲醛无溶剂等特性，经200度高温烤漆，附着力特强；涂层表面均匀，色泽一致、平整且清晰、均匀。无漏底、锈蚀；疙瘩、皱皮等缺陷。漆膜应无膨胀、鼓泡、剥落、生锈无明显变色和失光现象。
4.功能及要求：
（1）升降方式为手摇可调式结构，采用45#钢制螺杆+耐用锌合金材料组合设计，升降器组由中间六角传动轴连接左右桌腿实现同时升降，采用手摇伞型齿轮传动组合，承载式上下安全升降结构原理，齿轮组的机械传动力可以保证结构高强度和坚固耐用，升降轻松、顺畅。
（2）按照学校课桌椅功能尺寸及技术要求，需附有永久性刻度标示，调节时可显示高度尺寸。
（3）左右桌腿架都可以调整高度。
四、脚垫要求
1.材质：采PP（聚丙烯）塑料一体注塑成型。

2.尺寸：≥60mm×50mm×40mm。

3.功能：

（1）包覆贴地管并加以螺丝锁附安装，巩固强化不掉落，包覆管材端口，防止异物进入；
（2）外观边缘必须有倒圆角圆弧安全防撞设计；
（3）脚垫表面应无裂缝、叠缝；
（4）脚垫与钢架接口断面需封闭。

五、检测报告要求

★1.提供第三方检测机构出具的PP塑料原料主成分定性检验报告，检测依据GB/T6040-2019《红外光谱分析方法通则》，检验项目包含：主成分定性，检验结果为聚丙烯（PP）。

★2.提供第三方检测机构出具PP面板有害物质检验报告，检测依据GB/T40971-2021《家具产品及其材料中禁限用物质测定方法多环芳烃》，检验项目包含:多环芳烃（萘、苊烯、苊、芴、菲、蒽、荧蒽、芘、苯并[a]蒽、屈、苯并[b]荧蒽、苯并[k]荧蒽、苯并[j]荧蒽、苯并[e]芘、苯并[a]芘、茚并[1,2,3-cd]芘、二苯并[a,h]蒽、苯并[g,h,i]苝）等18种多环芳烃，检验结果未检出。

★3.提供第三方检测机构出具课桌椅脚垫、调节螺丝的有害物质检验报告，检测依据GB28481-2012《塑料家具中有害物质限量》，检验项目包含：邻苯二甲酸酯、可溶性重金属（铅、镉、铬、汞）等未检出，检验结果合格或满足要求。
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	手摇升降式课椅（小学）
	课椅--材质、尺寸说明
一、靠背要求

1.材质：
（1）采用PP（聚丙烯）塑料全新料一体注塑成型，不得采用回收料生产。
（2）表面应无裂纹，褶皱、污渍、无明显色差。

★2.尺寸：≥400mm×350mm。
3.功能及要求：
（1）设计有横条勾缝；
（2）采用直插式；
（3）靠背需有一弧形造型设计，靠背中间顶端有下凹形利于学生挂置书包；
二、坐垫要求

1.材质：
（1）采用PP（聚丙烯）塑料全新料一体注塑成型，不得采用回收料生产。
（2）表面应无裂纹，褶皱、污渍、无明显色差。

2.尺寸：≥400mm×360mm。

3.功能及要求：
（1）坐垫设计有散热缝。
（2）坐垫前端设计有下凹波浪。
（3）表面要有纹理工艺处理。
（4）塑胶件表面应无裂纹，褶皱、污渍、无明显色差。
三、椅架要求

1.材质及形状：
（1）采用冷轧钢管组合焊接而成；
（2）钢架立柱支撑点采用嵌入式焊接工艺，焊接部位需牢固，需无脱焊、虚焊、假焊、焊穿。焊缝均匀无毛刺、裂纹等缺陷。
★2.尺寸：椅脚上部固定立管尺寸为≥25mm×50mm，壁厚≥1.2mm，坐垫下活动立管尺寸为≥20mm×40mm，壁厚≥1.2mm；

3.表面涂装：焊接完成的钢管架，钢管里、外表面经脱脂、硅烷无磷转化处理后，表面再喷涂粉末涂料，涂料具有耐腐蚀强、零甲醛无溶剂等特性，经200度高温烤漆，附着力特强；涂层表面均匀，色泽一致、平整且清晰、均匀。无漏底、锈蚀；疙瘩、皱皮等缺陷。漆膜应无膨胀、鼓泡、剥落、生锈无明显变色和失光现象。

4.功能及要求：
（1）升降方式为手摇可调式结构，采用45#钢制螺杆+耐用锌合金材料组合设计，升降器组由中间六角传动轴连接左右桌腿实现同时升降，采用手摇伞型齿轮传动组合，承载式上下安全升降结构原理，齿轮组的机械传动力可以保证结构高强度和坚固耐用，升降轻松、顺畅；
（2）按照学校课桌椅功能尺寸及技术要求标准，需附有永久性刻度标示，调节时可显示高度尺寸；
三、脚垫要求
1.材质：采用PP（聚丙烯）塑料一体注塑成型。

2.尺寸：≥60mm×50mm×40mm。
3.功能：
（1）包覆贴地管并加以螺丝锁附安装，巩固强化不掉落，包覆管材端 口，防止异物进入；
（2）外观边缘必须有倒圆角圆弧安全防撞设计；
（3）脚垫表面应无裂缝、叠缝；
（4）脚垫与钢架接口断面需封闭。

四、检测报告要求：

★1.提供第三方检测机构出具钢架抗菌防霉性能检验报告，检测依据GB/T 1741-2020《漆膜耐霉菌性测定法》、GB/T 21866-2008《抗菌涂料(漆膜)抗菌性测定法和抗菌效果》，抗菌率大于90%，试验菌种（大肠杆菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌、鼠伤寒沙门氏菌、肺炎链球菌），且防霉等级 0 级，试验菌种（黑曲霉、腊叶芽枝霉、黄曲霉、宛氏拟青霉、绿色木霉、桔青霉、出芽短梗霉、链格孢、绳状青霉、球毛壳霉）等，检验结果满足要求。
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	手摇升降式课桌（中学）
	课桌--材质、尺寸说明
一、面板要求

1.材质：
（1）采用PP（聚丙烯）塑料全新料一体注塑成型，不得采用回收料生产；
（2）耐冲击强度：能承受5磅榔头重力锤击后，面板不得破裂；
（3）面板表面应无裂纹，褶皱、污渍、无明显色差污渍、无明显色差。
2.尺寸：650mm(±20mm）×450mm(±15mm）×面板靠胸处高25mm(±5mm）×面板前端高30mm(±5mm）。
3.功能及要求：
（1）与同书箱开口面有内弧造型设计，舒适书写；
（2）面板在注塑成型时前沿须有一门字型防滑落凸条挡边，避免文具或物品掉落，总长度为≥1000mm；
（3）面板注塑成型时上方前端就有一笔槽设计，可放置文具用笔；

（4）注塑成型后外观良好无色差， 四周及底部无毛边、不刮手，面板四周边、角全部采用倒角圆弧工艺设计，提高使用安全性，防棱角磕碰撞伤；
（5）放置文具书本之表面要有纹理工艺处理，柔和防聚光，可使反光光线较为柔和；
（6）面板底部须有与面板一体注塑成型的加强筋，平行长边的加强筋≥8条，平行宽边的加强筋≥5条，不含边框，强化面板支撑。
4.结构设计：
面板底部有强化承重之设计，嵌入≥1根表面须有粉末喷涂的方型钢管，且与面板底部平齐；
二、书箱要求

1.材质：
（1）采用PP（聚丙烯）塑料全新料一体注塑成型，不得采用回收料生产。
（2）表面应无裂纹，褶皱、污渍、无明显色差。

★2.内径尺寸：≥450mm×360mm×130mm。
3.功能：
（1）有排水槽缝设计；
（2）书箱内部设置凹形笔槽；
（3）笔槽设计排水功能；
（4）书箱两侧各有一体注塑成型挂钩，挂钩尺寸不得超出桌面面板；
（5）书箱无毛边，有倒圆角不刮手设计；
（6）书箱底部有一体注塑成型的加强筋。
三、桌架要求

1.材质及形状：
（1）采用冷轧钢管组合焊接而成；

（2）结构需牢固，长时间使用不得产生摇晃、松散的现象。
★2.尺寸：桌脚上部固定立管尺寸为≥23mm×47mm，壁厚≥1.5m，
桌脚上部活动立管尺寸为≥16mm×40mm，壁厚≥1.4mm；
3.为了桌架强度，钢管需满足屈服强度≥240（ReLN/㎟）、抗拉强度≥270（Rm N/㎟）、延伸率：≥38（A%）。
4.表面涂装：焊接完成的钢管架，钢管里、外表面经脱脂、硅烷无磷转化处理后，表面再喷涂粉末涂料，涂料具有耐腐蚀强、零甲醛无溶剂等特性，经200度高温烤漆，附着力特强；涂层表面均匀，色泽一致、平整且清晰、均匀。无漏底、锈蚀；疙瘩、皱皮等缺陷。漆膜应无膨胀、鼓泡、剥落、生锈无明显变色和失光现象。
5.功能及要求：
（1）升降方式为手摇可调式结构，采用45#钢制螺杆+耐用锌合金材料组合设计，升降器组由中间六角传动轴连接左右桌腿实现同时升降，采用手摇伞型齿轮传动组合，承载式上下安全升降结构原理，齿轮组的机械传动力可以保证结构高强度和坚固耐用，升降轻松、顺畅；
（2）按照学校课桌椅功能尺寸及技术要求，需附有永久性刻度标示，调节时可显示高度尺寸；
（3）左右桌腿架都可以调整高度。
四、脚垫要求
1.材质：采用PP（聚丙烯）塑料一体注塑成型。

2.尺寸：≥60mm×50mm×40mm。
3.功能：
（1）包覆贴地管并加以螺丝锁附安装，巩固强化不掉落，包覆管材端 口，防止异物进入；
（2）外观边缘必须有倒圆角圆弧安全防撞设计；
（3）脚垫表面应无裂缝、叠缝；
（4）脚垫与钢架接口断面需封闭。
五、检测报告要求

★1.提供课桌椅面板塑料荧光紫外检验报告，检测依据为GB/T16422.3-2022《塑料实验室光源暴露试验方法 第3部分：荧光紫外灯》，测试时间不低于72小时，测试结果：无肉眼可见明显变色、开裂、粉化、变形等异常现象，测试结果：合格。
★2.提供第三方检测机构出具课桌检验报告，符合标准QB/T4071-2021《课桌椅》，检验项目包含：外观（塑料及金属件）、理化性能（抗冲击、抗盐雾、附着力）、耐液性(10%碳酸钠溶液，24h；10%乙酸溶液，24h)检测结果为1级、安全性、力学性能（桌面垂直静载荷、桌面垂直耐久性、桌面垂直冲击、桌面水平静载荷、桌腿跌落）等，检验结果合格或满足要求。

★3.提供第三方检测机构出具课桌椅耐老化检验报告，检测报告依据GB/T32487-2016《塑料家具通用技术条件》，对课桌椅进行1000小时的颜色变化测试，冲击强度保持率≥60%，变色评级不小于3级，检验结果合格。
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	4
	手摇升降式课椅（中学）
	课椅--材质、尺寸说明
一、靠背坐垫要求

1.材质：
靠背和坐垫均须采用PP（聚丙烯）塑料全新料一体注塑成型，不得分开注塑后组装，不得采用回收料生产。
2.尺寸：≥400mm×350mm

3.功能及要求：
（1）坐垫设计有横条勾缝；
（2）靠背需有一弧形造型设计
二、椅架要求

1.材质及形状
（1）采用冷轧钢管组合焊接而成；
（2）钢架立柱支撑点采用嵌入式焊接工艺，焊接部位需牢固，需无脱焊、虚焊、假焊、焊穿。焊缝均匀无毛刺、裂纹等缺陷。
★2.尺寸：椅子固定管和贴地管为一体成型弯管，椅脚上部固定立管尺寸为≥23mm×47mm，壁厚≥1.5mm；椅脚上部活动立管尺寸为≥16mm×40mm，壁厚≥1.4mm，脚踏管40mm(±1mm）×20mm(±1mm）×壁厚≥1.0mm。
3.为了椅架强度，钢管需满足屈服强度≥240（ReLN/㎟）、抗拉强度≥270（RmN/㎟）、延伸率：≥38（A%）。
4.表面涂装：焊接完成的钢管架，钢管里、外表面经脱脂、硅烷无磷转化处理后，表面再喷涂粉末涂料，涂料具有耐腐蚀强、零甲醛无溶剂等特性，经200度高温烤漆，附着力特强；涂层表面均匀，色泽一致、平整且清晰、均匀。无漏底、锈蚀；疙瘩、皱皮等缺陷。漆膜应无膨胀、鼓泡、剥落、生锈无明显变色和失光现象。
5.功能及要求：
（1）升降方式为手摇可调式结构，采用45#钢制螺杆+耐用锌合金材料组合设计，升降器组由中间六角传动轴连接左右桌腿实现同时升降，采用手摇伞型齿轮传动组合，承载式上下安全升降结构原理，齿轮组的机械传动力可以保证结构高强度和坚固耐用，升降轻松、顺畅；
（2）按照学校课桌椅功能尺寸及技术要求标准，需附有永久性刻度标示，调节时可显示高度尺寸；
三、脚垫要求
1.材质：采用PP（聚丙烯）塑料一体注塑成型。
2.尺寸：≥60mm×50mm×40mm。

3.功能：
（1）包覆贴地管并加以螺丝锁附安装，巩固强化不掉落，包覆管材端口，防止异物进入；

（2）外观边缘必须有倒圆角圆弧安全防撞设计；
（3）脚垫表面应无裂缝、叠缝；
（4）脚垫与钢架接口断面需封闭。

四、检测报告要求：

★1.提供课椅吸水率检测报告，检测报告依据GB/T 1034-2008《塑料吸水性的测定》,检测温度为23±2℃，湿度为50±5%RH，检测结果吸水率平均值低于0.024%，检测结果需符合要求。
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备注：

1、标有“★”的参数为关键性技术参数，如有一项不能满足，视为未实质性响应采购需求。

2、未标“★”的参数为非关键性技术参数，5项或5项以上不能满足，也视为未实质性响应采购需求。

3.未设置偏离值的尺寸参数，可以偏离，偏离范围为±5%。

4、本项目为交钥匙工程，所有货物由成交人直接送达采购人指定地址，供货时需经采购人核对所有产品的品牌、型号、规格， 经查验合格方可进行安装、调试。成交人有义务保证采购人系统的完整性。

5、为保证产品质量和售后服务，投标人须承诺提供产品来源渠道合法，成交后交货前，采购人有权要求成交人提供响应文件中所附材料原件供业主单位核查。所提供的证明材料一经查出虚假响应标的参数或者伪造证件，将按照相关法律法规处理。

6、免费质保2年。为保障教学的顺利进行，要求投标企业提供维修响应承诺，保修期内 7*24 小时服务、2 小时到达现场服务；保修期外必须 7*24 小时、4 小时到达现场服务。

7、人员培训：成交人须按照采购人的要求在指定时间和地点提供完善的技术培训，保障采购项目的实施和运行。同时提供相关产品培训。
